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บทที่ 2 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

2.1  การติดตามตรวจสอบผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

 จากการดำเนินการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเอทานอลบริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) เมื่อวันที่ 27 กันยายน พ.ศ. 2567  
เป็นการรวบรวมข้อมูลรายละเอียดที่เกี่ยวข้องกับกิจกรรมต่างๆ และสำรวจสภาพพื้นที่โครงการ การตรวจสอบเอกสาร  
การสัมภาษณ์ผู้ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการดำเนินงาน และการดำเนินการแก้ไขปัญหาหรืออุปสรรคที่ เกิดขึ้นดังกล่าว  
พร้อมทั้งทำการถ่ายภาพ เพื่อใช้ประกอบในการจัดทำรายงานฯ ตามที่เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิต เอทานอลบริษัท พี .เอส.ซี . สตาร์ช โปรดักส์  จำกัด (มหาชน) ตามหนังสือเห็นชอบเลขที่   
ทส 1009.3/2358  ลงวันที่ 9 มีนาคม พ.ศ. 2554 (ภาคผนวก ก1) ทั้งนี้ ทางโครงการมอบหมายให้บริษัท ยูไนเต็ด  
แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด เป็นผู้ดำเนินการตรวจสอบและเก็บรวบรวมข้อมูลการปฏิบัติตาม
มาตรการฯ มีรายละเอียดขั้นตอนการดำเนินงาน ดังนี้ 

1. การรวบรวมและทบทวนข้อมูลของโครงการ 

1) การทบทวนข้อมูลทั่วไปเกี่ยวกับกิจกรรมการดำเนินงานของโครงการปัจจุบัน 

2) การทบทวนรายละเอียดโครงการจากรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) 

3) การทบทวนรายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

2. บุคลากรร่วมติดตามตรวจสอบพ้ืนท่ีโครงการ (Walk through survey) 

1) ผู้นำติดตามตรวจสอบของโครงการ 

-   คุณพงศ์สุภา พันทะรี 

-   คณวสิน เยาวศรี 

 คณะผู้ติดตามตรวจสอบของบริษัทที่ปรึกษาเป็นผู้ดำเนินการตรวจสอบและเก็บรวบรวมข้อมูลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตน้ำตาลทรายของบริษัท พี.เอส.ซี สตาร์ช โปรดักส์ 
จำกัด (มหาชน) เมื่อวันท่ี 27 กันยายน พ.ศ. 2567 

-    คุณศิริพร ศรีประดิษฐ์ 
-    คุณกัญชรส บรรเลงพิณ 
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2.2  ผลการติดตามตรวจสอบการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ผลการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามที่เสนอ  
ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ผ่านความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม หนังสือเห็นชอบเลขท่ี ทส 1009.3/2358  ลงวันที่ 9 มีนาคม พ.ศ. 2554 โครงการโรงงานผลิตเอทานอล บริษัท 
พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) โดยผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
(ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ดังตารางที่ 2-1 มีรายละเอียดดังนี้ 

1. มาตรการทั่วไป 

2. มาตรการดานคุณภาพอากาศ 

3. มาตรการระดับเสียง 

4. มาตรการดานคุณภาพน้ำ 

5. มาตรการดานมูลฝอยและกากของเสีย 

6. มาตรการดานทรัพยากรทางชีวภาพ 

7. มาตรการดานการคมนาคมขนสง 

8. มาตรการดานเศรษฐกิจและสังคม 

9. มาตรการดานสาธารณสุข 

10. มาตรการดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

11. มาตรการดานสุนทรียภาพ 

12. มาตรการดานความเสี่ยงและอันตรายร้ายแรง 
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ตารางที่ 2-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (มาตรการทั่วไป) โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนนิการ) 
  บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

มาตรการทั่วไป     
- ปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการ

ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม ที่เสนอในรายงานการศึกษาผลกระทบ 
สิ่งแวดลอมโครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของ บริษัท พี.เอส.ซี. สตารช โปรดักส 
จํากัด (มหาชน) ซึ่งจัดทําโดย บริษัท เทสโก จํากัด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ  
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่เสนอในรายงานการศึกษาผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการโรงงาน 
ผลิตเอทานอล ของ บริษัท พี.เอส.ซี. สตารช โปรดักส จํากัด (มหาชน)
อย่างเคร่งครัด  

- ภาคผนวก ก2 

- หากผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่ งแวดลอมแสดงใหเห็นถึงปญหา 
สิ่งแวดลอม บริษัท พี.เอส.ซี. สตารช โปรดักส จํากัด (มหาชน) ต้องดำเนินการ
ปรับปรุงแก้ไขปัญหาโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณา 
ความเหมาะสมของการกำหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบต่อไป 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมเพื่อเฝ้า
ระวังปัญหาสิ่งแวดล้อมอย่างต่อเน่ือง และเม่ือผลการติดตามตรวจสอบ
แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม โครงการจะรีบดำเนินการปรับปรุง
แก้ไขโดยเร็ว และปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด 

- ภาคผนวก ก2 

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตาม ที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอม 
บริษัท  พี .เอส .ซี . สตารช โปรดักส  จํากัด  (มหาชน) ตองแจงสํานักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมจังหวัดชลบุรี กรมโรงงานอุตสาหกรรม และ 
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมทราบโดยเร็ว  
เพื่อใหความรวมมือในการแกไขปญหาดังกลาว 

- พ้ืนที่โครงการและ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง  

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตาม ที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบตอคุณภาพ 
สิ่งแวดลอม โครงการจะดำเนินการแจงให้หน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง
ทราบโดยเร็ว เพื่อใหความรวมมือในการแกไขปญหาดังกลาว 

- - 

- บริษัท พี.เอส.ซี. สตารช โปรดักส จํากัด (มหาชน) ต้องเสนอรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ให้สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมจังหวัดชลบุรี กรมโรงงานอุตสาหกรรม และสำนักนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบทุก 6 เดือน 

- พ้ืนที่โครงการและ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง  

- โครงการฯ เสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม ให้สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัด
ชลบุ รี  กรมโรงงานอุตสาหกรรม และสำนักนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบทุก 6 เดือน  โดยล่าสุด
ดำเนินการเม่ือมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 

- ภาคผนวก ก3 
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (มาตรการทั่วไป) โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) 
 บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

มาตรการทั่วไป (ต่อ)     
- เม่ือโครงการดําเนินการจนมีสภาวะการผลิตคงที่ (Steady State) แลวพบว่า
อัตราการระบายมลสารทางอากาศมีคานอยกวาคาที่ระบุไวในรายงานฯ บริษัท  
พี.เอส.ซี. สตารช โปรดักส จํากัด (มหาชน) ตองยึดถือคาน้ันเปนคาควบคุม 

- พื้นท่ีโครงการ - หากพบวา่อัตราการระบายมลสารทางอากาศมีคานอยกวาคาที่ระบุไวใน
รายงานฯ โครงการได้ยึดถือคาน้ันเปนคาควบคุม และได้ควบคุม 
ค่าอัตราการระบายมลพิษทางอากาศให้มีค่าอยู่ในเกณฑ์ควบคุมและ 
ค่ามาตรฐานกำหนด 

- บทที่ 3 

- หากมีความประสงค์จะขอเปลี่ยนรายละเอียดโครงการ และ/หรือ มาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม ซึ่งอาจมีผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท พี.เอส.ซี. สตารช 
โปรดักส จํากัด (มหาชน) ต้องเสนอรายละเอียดการเปลี่ยนแปลง ให้สำนัก
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ให้ความเห็นชอบก่อน
ดำเนินการเปลี่ยนแปลง 

- พื้นท่ีโครงการและ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง  

- ปัจจุบัน บริษัท พี.เอส.ซี. สตารช โปรดักส จํากัด (มหาชน) ยังไม่มีความ
ประสงค์จะขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมแต่อย่างใด หากโครงการมีการเปลี่ยนแปลง จะแจ้ง
ให้หน่วยงานที่ มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาต
ดำเนินการทราบ 

- ภาคผนวก ก1 
ภาคผนวก ก2 

- ดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โดยว่าจ้าง 
Third Party เป็นผู้ดำเนินการตรวจสอบ 

- พื้นท่ีโครงการและ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 

- โครงการฯ ได้ว่าจ้างบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง 
คอนซัลแตนท์ จำกัด ซึ่งเป็นหน่วยงานกลาง (Third Party) ในการ
ติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการ 

- ภาคผนวก ก2 

- หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่โครงการและบริเวณพื้นที่โดยรอบ  
มีแนวโนมเขาใกลคามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการตองให
ความรวมมือกับหนวยงานที่เกี่ยวของ เพื่อดําเนินการแกไขผลกระทบท่ีเกิดขึ้น 

- พื้นท่ีโครงการและ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 

- โครงการฯ ยินดีให้ความร่วมมือกับหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง เพื่อดำเนินการ
แก้ไขผลกระทบที่เกิดขึ้น หากผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศ
ในพื้นที่โครงการและบริเวณพื้นที่โดยรอบ มีแนวโน้มใกล้ค่ามาตรฐาน
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- บทที่ 3 
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โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-1  (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (มาตรการทั่วไป) โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) 
 บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

มาตรการทั่วไป (ต่อ)     
- โครงการจัดเปนโรงงานอุตสาหกรรมจําพวกที่ 3 (ลําดับท่ี 17) ซึ่งตองปฏิบัติตาม
ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม ฉบับท่ี 4 (พ.ศ. 2539) 
เรื่อง กําหนดประเภทของโรงงานอุตสาหกรรม และนิคมอุตสาหกรรมเปนแหล่ง
กําเนิดมลพิษท่ีจะตองถูกควบคุมการปลอยน้ำเสียลงสูแหลงน้ำสาธารณะหรือออก
สู่สิ่งแวดลอม ซึ่งหามมิใหเจาของหรือผูครอบครองโรงงานอุตสาหกรรมปลอย 
น้ำเสียลงสูแหลงน้ำสาธารณะหรือออกสูสิ่งแวดลอม เวนแตน้ำเสียดังกลาวไมวา 
ผานการบําบัดหรือไม่ ตองมีคุณภาพตามมาตรฐานตามประกาศกระทรวง 
วิทยาศาสตรเทคโนโลยีและสิ่งแวดลอมฉบับที่ 3 (พ.ศ. 2539) ซึ่งหากคุณภาพ 
ไมเปนไปตามมาตรฐานฯ หามมิใหปลอยน้ำทิ้งลงสูแหลงน้ำสาธารณะ ทั้งน้ี
โครงการกําหนดไมใหมีการระบายน้ำทิ้ง ลงสูแหลงน้ำสาธารณะโดยมีมาตรการ 
ในการจัดการนำ้ทิ้งที่ผานการบำบัดแลวอยางชัดเจน   

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ปฏิบัติตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและ 
สิ่งแวดลอม ฉบับที่ 4 (พ.ศ. 2539) เรื่อง กําหนดประเภทของโรงงาน
อุตสาหกรรม และนิคมอุตสาหกรรมเปนแหล่งกําเนิดมลพิษที่จะตองถูก
ควบคุมการปลอยน้ำเสียลงสูแหลงน้ำสาธารณะหรือออกสู่สิ่งแวดลอม 
ซึ่งหามมิใหเจาของหรือผูครอบครองโรงงานอุตสาหกรรมปลอย 
น้ำเสียลงสูแหลงน้ำสาธารณะหรือออกสูสิ่งแวดลอม โดยปัจจุบัน
โครงการไม่มีการระบายน้ำทิ้งลงสู่แหล่งน้ำสาธารณะแต่อย่างใด 

- -  
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โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-2 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน)   
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

1. คุณภาพอากาศ     
1.1 ฝนุละอองจากการบดโมมันสําปะหลัง     
- มีระบบควบคุมการระบายสารมลพิษทางอากาศ โดยติดตั้ งอุปกรณดักฝุนแบบ 
ถุงกรอง (Bag Filter) จํานวน 2 ชุด บริเวณสวนการบด/โมวัตถุดิบ โดยใหมีการ
เดินเครื่องตลอดชวงเวลาที่ มีการบดโมมันสําปะหลัง ทั้ งน้ีฝุนจาก Bag Filter 
โครงการจะรวบรวมเขาถังผสมรวมกับวัตถุดิบอีกครั้งเพื่อใชในกระบวนการผลิต 
และในการรวบรวมฝุนดังกลาว ตองมีการใชวัสดุปิดคลุม เพื่อปองกันการฟุงกระจาย
ในขณะท่ีมีการขนถายฝุนจาก Bag Filter ไปยังถังผสมวัตถุดิบ  

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการติดตั้งอุปกรณดักฝุนแบบถุงกรอง (Bag Filter) 
จํานวน 2 ชุด บริเวณสวนการบด/โมวัตถุดิบ เพื่อปองกันการฟุงกระจายใน
ขณะท่ีมีการขนถายฝุนจาก Bag Filter ไปยังถังผสมวัตถุดิบ 

- รูปที่ 2-1 
 

- ตรวจสอบสภาพของอุปกรณดักฝุนแบบถุงกรอง (Bag Filter) ใหอยูในสภาพดีและ 
สมบูรณ และการซอมบํารุงอุปกรณโดยใชวิธี Preventive Maintenance ซึ่งเป็น
การตรวจสอบสภาพหรือการบํารุงรักษาเปนประจําตามระยะเวลาที่กําหนดของอุก
รณน้ันๆ ไดแก 
• การตรวจดูสภาพการสึกกรอน การกัดกรอนของอุปกรณหรือสภาพถุงกรอง  

(ฉีกขาด) 
• ตรวจสอบคาความดันสูญเสีย (Static Pressure Drop) ที่ทางเขาและทางออก

ของถุงกรอง โดยสังเกตเข็มเกจจความดันในระหวางการอัดอากาศเพื่อทําความ
สะอาดในแตละครั้ง ถาเข็มไมเคลื่อนที่แสดงวาเกจจเสียหรือเสนทออุดตัน 
จากน้ันเปรียบเทียบคาความดันสถิตยลดที่สังเกตไดกับคาปกติที่ทําใหการทํางาน
ของถุงกรองเปนไปตามขอกําหนด หากพบวาคาความดันสถิตยสูญเสียมีคา
เพิ่มขึ้นแสดงวาอัตราการไหลของกาซเพิ่มขึ้น ถุงกรองอุดตันระบบทําความ
สะอาดมีปญหา และคาความเขมขนของสารมลพิษเขาระบบมีคาเพิ่มขึ้น  
ถาคาความดันสถิตสูญเสียมีคาลดลงแสดงวาอัตราการไหลของกาซมีคาลดลง 
ระบบทําความสะอาดมีปญหาและถุงกรองมีรูและฉีกขาด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ มีการตรวจสอบประสิทธิภาพของอุปกรณดักฝุนแบบถุงกรอง  
(Bag Filter) ใหอยใูนสภาพดีและสมบูรณ และมีการซอมบํารุงอุปกรณโดย
ใชวิธี Preventive Maintenance ซึ่งเป็นการตรวจสอบสภาพหรือการ
บํารุงรักษาอุปกรณ์น้ันๆ เปนประจํา โดยดำเนินการตรวจสอบสภาพ 
• การสึกกรอน การกัดกรอนของอุปกรณหรือสภาพถุงกรอง  
• การตรวจสอบคาความดันสูญเสีย (Static Pressure Drop) ที่ทาง 

เขาและทางออกของถุงกรอง  
• การตรวจสอบอุณหภูมิของกาซที่เขาและออกจากอุปกรณดักฝุนแบบ

ถุงกรอง 
• การตรวจสอบวาลวสําหรับปลอยฝุนที่ดักจับได้ 
• การบันทึกผลการลมเหลวของถุงกรอง 
• การตรวจสอบการทํางานของระบบทําความสะอาดถุงกรองตามคูมือ

การใชงาน 
• การจัดเตรียมอุปกรณอะไหลสําหรับอุปกรณดักฝุนแบบถุงกรอง 

- รูปที่ 2-1 
รูปที่ 2-2 

ภาคผนวก ข1 
ภาคผนวก ข2 
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บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-2   (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ)  
                  บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ)     
1.1 ฝนุละอองจากการบดโมมันสําปะหลัง (ต่อ)     
• ตรวจสอบอุณหภูมิของกาซที่เขาและออกจากอุปกรณดักฝุนแบบถุงกรอง โดย

เปรียบเทียบอุณหภูมิที่สังเกตไดกับคาอุณหภูมิจํากัดของผากรองที่ใช้ตรวจสอบ
วาลวสําหรับปลอยฝุนที่ดักจับได โดยดูการเคลื่อนที่อยางตอเน่ืองและการ 
เปดออกอยางตอเน่ืองของวาลว 

• บันทึกผลการลมเหลวของถุงกรอง ถาอัตราการลมเหลวของถุงกรองมีคาเพิ่มขึ้น
แสดงวาถุงกรองมีปญหาดานประสิทธิภาพใหทําการเปลี่ยนชนิดผาของถุงกรอง 

• ตรวจสอบการทํางานของระบบทําความสะอาดถุงกรองตามคูมือการใชงาน 
• จัดเตรียมอุปกรณอะไหลสําหรับอุปกรณดักฝุนแบบถุงกรอง 

- พื้นท่ีโครงการ  - รูปที่ 2-1 
รูปที่ 2-2 

ภาคผนวก ข1 
ภาคผนวก ข2  

1.2 มลสารจากปลองระบบผลิตไอน้ำ     
- มีระบบควบคุมการระบายสารมลพิษทางอากาศจากปลองระบายอากาศของระบบ
ผลิตไอน้ำทุกปลอง โดยติดตั้ง Multi Cyclone เพื่อกําจัดฝุนขนาดใหญและบําบัด 
ตอดวย Wet Scrubber ชนิด Spray Tower Scrubber โดยใหมีการเดินเครื่อง
ตลอดชวงการผลิต 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ มีระบบควบคุมการระบายสารมลพิษทางอากาศจากปลอง
ระบายอากาศของระบบผลิตไอน้ำทุกปลอง โดยติดตั้ง Multi Cyclone 
เพื่อกําจัดฝุนขนาดใหญและบําบัดตอดวย Wet Scrubber ชนิด Spray 
Tower Scrubber โดยใหมีการเดินเครื่องตลอดชวงการผลิต 

- รูปที่ 2-3 
รูปที่ 2-4 

 

- ควบคุมอัตราการระบายมลสารจากปลองระบายอากาศของระบบผลิตไอน้ำ  
ให้เปนไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดคาปริมาณสารเจือปน 
ในอากาศที่ระบายจากโรงงาน พ.ศ. 2549 โดยมีกาซออกไซดของไนโตรเจน (NO2) 
ไมเกิน 200 ppm  และกาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) ไมเกิน 60 ppm ที่ 7% 
Oxygen 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย
อากาศ ประกอบด้วยกาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) และกาซซัลเฟอร
ไดออกไซด (SO2) ที่ 7% Oxygen โดยระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
พ.ศ. 2567 ดำเนินการเม่ือวันที ่12-19 พฤศจิกายน พ.ศ. 2567 พบว่าผล
การติดตามตรวจสอบมีค่าอยูใ่นเกณฑ์มาตรฐานกำหนด 

- บทที่ 3 
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โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ)  
                  บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ)     
1.2 มลสารจากปลองระบบผลิตไอน้ำ (ต่อ)     
- ตรวจสอบสภาพของ Multi Cyclone และ Spray Tower Scrubber ใหอยูใน

สภาพดี และสมบู รณ  และการซอมบํ ารุ งอุ ป กรณ โดยใช้ วิ ธี  Preventive 
Maintenance ซึ่งเปนการตรวจสอบสภาพหรือการบํารุงรักษาเปนประจําตาม
ระยะเวลาท่ีกําหนดของอุปกรณน้ันๆ ไดแก 
• ตรวจดูสภาพการสึกกรอนการกัดกรอนหรือสภาพภายนอกของ Multi Cyclone 

และ Spray Tower Scrubber  
• ตรวจสอบความดันสูญเสีย (Static Pressure Drop) ที่ทางเขาและทางออกของ

ไซโคลน หากคาความดันสูญเสียมีคาสูงกวาคาปกติที่กําหนด แสดงวาอาจเกิด
การอุดตันขึ้น และหากคาความดันสูญเสียมีคาตํ่ากวาคาปกติ แสดงวาอัตรา 
การไหลของกาซมีคาลดลงหรือปะเก็นและทอทางออกอาจสึกกรอน 

• ตรวจสอบอุณหภูมิของกาซที่ทางเขาและทางออกของ Cyclone หากพบวา 
คาอุณหภูมิที่ทางเขาและทางออกมีคาตางกันมากจะเกิดการไหลซึมของอากาศ 
อยางรุนแรง 

• ตรวจสอบการเคลื่อนที่อยางตอเน่ืองและการเปดออกอยางตอเน่ืองของวาลว 
สําหรับปลอยฝุนละอองที่ดักจับได 

• ตรวจสอบความดันสูญเสีย (Static Pressure Drop) ที่ทางเขาและ ทางออก
ของ Scrubber โดยเปรียบเทียบคาความดันสูญเสียที่อานไดกับคาปกติที่ทําให
การทํางานของ Scrubber เปนไปตามกําหนด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ มีการตรวจสอบสภาพของ Multi Cyclone และ Spray 
Tower Scrubber ใหอยู ในสภาพดีและสมบู รณ อยู่ เสมอ และใช้  
Preventive Maintenance ในการตรวจสอบสภาพหรือบํารุงรักษา
อุปกรณ์น้ันๆ เปนประจําตามระยะเวลาท่ีกําหนดของอุปกรณ 

- รูปที่ 2-3 
รูปที่ 2-4 

ภาคผนวก ข2 
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โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ)  
                  บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ)     
1.2 มลสารจากปลองระบบผลิตไอน้ำ (ต่อ)      
• ตรวจสอบอัตราการไหลของน้ำ โดยเปรียบเทียบอัตราการไหลของน้ำที่อานได

จากเครื่องวัดอัตราการไหลที่ติดตั้งอยบูนอุปกรณกับคาปกติที่กําหนด หากอัตรา
การไหลมีคาลดลงแสดงวาหัว Spray น้ำอุดตัน รวมถึงเปรียบเทียบคาความดัน
ของหัวฉีดกับคาปกติที่ทําใหการทํางานของ Scrubber เปนไปตามขอกําหนด 

• ตรวจสอบคา pH ของน้ำเสียจาก Scrubber ใหอยูในชวง 6-10 หากน้ำเสียมีคา 
pH นอยกวา 6 จะมีผลตอการดูดซึมกาซซัลเฟอรไดออกไซด และอาจทําให
ตัวเครื่อง Scrubber เกิดการสึกกรอนเร็วขึ้น หากน้ำเสียมี pH สูงกวา 10 จะมี
ผลใหแคลเซียมและแมกนีเซียมเกิดการตกตะกอน และเกิดตะกรันที่ผนัง 
Scrubber 

- พื้นท่ีโครงการ  - โครงการฯ มีการตรวจสอบสภาพของ Multi Cyclone และ Spray Tower 
Scrubber ใหอยูในสภาพดีและสมบูรณอยู่ เสมอ และใช้ Preventive 
Maintenance ในการตรวจสอบสภาพหรือบํารุงรักษาอุปกรณ์ น้ันๆ เป
นประจําตามระยะเวลาท่ีกําหนดของอุปกรณ 

- รูปที่ 2-3 
รูปที่ 2-4 

ภาคผนวก ข2 
 

1.3 มลสารจากถังเก็บสํารองเอทานอล     
- ถั งเก็บสํารองเอทานอลมีระบบปองกันการรั่วไหล โดยติดตั้ ง Low Level 
Transmitter และ High Level Transmitter ควบคุมระดับเอทานอลในถัง รวมถึง
มีการตรวจสอบการรั่วไหลโดยเจาหนาที่ ความถี่ 2 ครั้ง/วัน และใหมีการติดตั้ง Gas 
Detector เพื่อตรวจจับไอระเหยของเอทานอลบริเวณลานถัง กรณีที่อาจมีการ
รั่วไหล 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการติดตั้ง Low Level Transmitter และ High Level 
Transmitter ควบคุมระดับเอทานอลในถังเก็บสำรองเพื่อป้องกันการรั่วไหล 
และมีการติดตั้ง Gas Detector เพื่อตรวจจับไอระเหยของเอทานอลบริเวณ
ลานถัง กรณีท่ีอาจมีการรั่วไหล 

- รูปที่ 2-5 
รูปที่ 2-6 
รูปที่ 2-7 

- กําหนดแผนการบํารุงรักษา (Preventive Maintenance) ถังจัดเก็บผลิตภัณฑและ
ผลพลอยได และมีการดําเนินการตามแผนงานโดยเครงครัด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ มีการกําหนดแผนการบํารุงรักษา (Preventive Maintenance) 
ถังจัดเก็บผลิตภัณฑและผลพลอยไดเป็นประจำ และปฏิบัติตามแผนงาน
อย่างเครงครัด 

- ภาคผนวก ข2 
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โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ)  
                  บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
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หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ)     
1.4 กาซชีวภาพและกล่ินจากระบบบําบัด     
- กาซชีวภาพที่เกิดขึ้น โครงการนําไปใชเปนเช้ือเพลิงสําหรับผลิตไอน้ำและไฟฟา

ทัง้หมดโดยไมมีการระบายทิ้ง 
- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ นำกาซชีวภาพที่เกิดขึ้น ไปใชเปนเช้ือเพลิงสําหรับผลิตไอน้ำและ 

ไฟฟาทัง้หมด โดยไมมีการระบายทิ้งแต่อย่างใด 
- รูปที่ 2-8 

- ตดิตั้งตัวเผากาซสวนเกิน (Flare) ในกรณีท่ีความดันในถังเก็บกาซมากเกินไปหรือใน
กรณีฉุกเฉินที่ตองมีการระบายกาซออกสูบรรยากาศ โดยติดตั้งตามมาตรฐานความ
ปลอดภัยที่เหมาะสม 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการติดตั้งตัวเผากาซสวนเกิน (Flare) และมีการระบาย 
กาซออกสูบรรยากาศ กรณีที่ความดันในถังเก็บกาซมากเกินไปหรือในกรณี
ฉุกเฉิน โดยการตดิตั้งเป็นไปตามมาตรฐานความปลอดภัยที่เหมาะสม  

- รูปที่ 2-9 
 
 
 

- ควบคุมการทํางานของระบบบําบัดน้ำเสียใหมีประสิทธิภาพไมใหเกิดผลกระทบ 
ดานกลิ่นออกสชุูมชนภายนอก โดยเฉพาะ Anaerobic Pond 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ มีการควบคุมการทํางานของระบบบําบัดน้ำเสียใหมีประสิทธิภาพ 
เพื่อไมใหเกิดผลกระทบดานกลิ่นออกสูชุมชนภายนอก โดยเฉพาะบริเวณบ่อ 
Anaerobic Pond 

- รูปที่ 2-10 
 

- กรณีที่เกิดกลิ่นจากระบบบําบัดใหใชจุลินทรียชวยในการลดกลิ่นหรือเติมปูนขาวลง
ในน้ำเพื่อปรับสภาพใหเปนดางจะทําใหกลิ่นเหม็นลดลงได้ 

- พื้นท่ีโครงการ  - หากเกิดกลิ่นจากระบบบําบัด ทางโครงการมีแนวทางการแก้ไขโดยใช 
จุลินทรียชวยในการลดกลิ่นหรือการเติมปูนขาวลงในน้ำ เพื่อปรับสภาพให 
เปนด่างเพื่อลดกลิ่นเหม็นลงได้ 

- - 

- ทําการขุดลอกตะกอนในบอ Anaerobic เปนประจําอยางนอย 3 ปี/ครั้ง หรือเม่ือ
ตะกอนอยูในระดับครึ่งหน่ึงของบอ โดยในขณะขุดลอกหากเกิดกลิ่นเหม็นใหฉีดสาร
กําจัดกลิ่นเพื่อลดกลิ่นเหม็นใหนอยลง 

- พื้นท่ีโครงการ  - โครงการฯ ดำเนินการขุดลอกตะกอนในบอ Anaerobic เปนประจําเม่ือ
ตะกอนอยใูนระดับครึ่งหน่ึงของบอ ล่าสุดดำเนินการเม่ือเดือนมิถุนายน พ.ศ. 
2567 

 โดยในขณะขุดลอกหากเกิดกลิ่นเหม็นทางโครงการจะทำการฉีดสารกําจัด
กลิ่นเพื่อลดกลิ่นเหม็นใหนอยลง 

- รูปที่ 2-11 
ภาคผนวก ข3 

- จัดใหมีการปลูกตนไมยืนตนรอบระบบบําบัดน้ำเสียและลานตากตะกอนเพื่อ 
เปนแนวปองกันการกระจายตัวของกลิ่นออกสูภายนอกโครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ  - โครงการฯ ดำเนินการปลูกตนไมยืนตนรอบระบบบําบัดน้ำเสียและลาน 
ตากตะกอน เพื่อเปนแนวปองกันการกระจายตัวของกลิ่นออกสูภายนอก
โครงการ 

- รูปที่ 2-12 
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และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

2. ระดับเสียง     
เสียงดังจากการทํางานของเครื่องจักรอุปกรณในหนวยผลติและหมอผลิตไอน้ำ     
- ตรวจสอบและซอมบํารุงเครื่องจักรอยางสม่ําเสมอตามแผนการบํารุงรักษา   
(Preventive Maintenance) เพื่อไมใหเสียงดังเกินกวาทีก่ำหนด 

- พื้นท่ีโครงการ  - โครงการฯ ดำเนินการตรวจสอบและซอมบํารุงเครื่องจักรอยางสม่ําเสมอ 
ตามแผนการบํารุงรักษา (Preventive Maintenance) ประจำปี เพื่อไมให
เสียงที่เกิดดังเกินกวาทีก่ำหนด 

- ภาคผนวก ข2 

- ลดระดับเสียงดังที่แหลงกําเนิด โดยติดตั้งวัสดุปูรองและ/หรือฝาครอบเครื่องจักร - พื้นท่ีโครงการ  - โครงการฯ ลดระดับเสียงดังที่แหล่งกำเนิด โดยการติดตั้งติดตั้งวัสดุปูรองและ
ฝาครอบเครื่องจักร เพื่อลดระดับเสียงท่ีเกิดขึ้น 

- รูปที่ 2-13 

- ติดตั้งปายเตือนในบริเวณที่มีเสียงดังเกินกวา 85 dB(A) พรอมกําหนดใหพนักงาน
สวมใสอุปกรณ ปองกัน เสี ยงดั ง เชน Ear Muffs หรือ  Ear Plugs ในบริ เวณ 
ดังกลาวอยางเครงครัดเพื่อปองกันผลกระทบท่ี Receptor 

- พื้นท่ีโครงการ  - โครงการฯ ติดตั้งป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดังเกินกวา 85 dB(A) พรอม
กําหนดใหพนักงานสวมใสอุปกรณปองกันเสียงดัง เชน Ear Muffs หรือ Ear 
Plugs ในบริเวณดังกลาวอยางเครงครัดเพื่อปองกันผลกระทบที่จะเกิดขึ้นกับ
พนักงาน 

- รูปที่ 2-14 
รูปที่ 2-15 
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และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ     
น้ำเสียจากกระบวนการผลิตการอุปโภค-บริโภคของพนักงานหองปฏิบัตกิารและน้ำฝน
ปนเปอนจากลานถังลานกองเก็บมันสําปะหลัง 

    

น้ำเสียจากการลางมันสําปะหลัง     
- น้ำเสียจากการลางมันสําปะหลัง (750 ลูกบาศกเมตร/วัน) จะตองผานการตกตะกอนก

อนนําไปใชรดตนไมในพื้นที่เกษตรกรรมและพื้นที่สีเขียวของโครงการ ทั้งนี้ไมเขาระบบ
บําบัดเนื่องจากน้ำเสียดังกลาวเปนเพียงน้ำที่ปนเปอนดวยดินทรายจากการลางมัน
สําปะหลังเทานั้นซ่ึงมีคาความสกปรกไมสูง 

- พื้นทีโ่ครงการ - โครงการฯ นำน้ำเสียจากการล้างมันสำปะหลัง (750 ลูกบาศกเมตร/วัน)  
ไปใช้ในการรดตนไมในพื้นที่เกษตรกรรมและพื้นที่ สีเขียวของโครงการ  
ไม่มีการนำเขาระบบบําบัดน้ำเสีย เนื่องจากเปนน้ำที่ปนเปอนดวยดินทราย
จากการลางมันสําปะหลังเทานั้นซ่ึงมีคาความสกปรกไมสูง  

- รูปที่ 2-16 
ภาคผนวก ข4 

  

น้ำเสียจากกระบวนการผลิต     
- น้ำเสียที่ผานการบําบัดแลว (40-60 ลูกบาศกเมตร/วัน) หมุนเวียนใชในระบบ Wet 

Scrubber เพื่อดักจับฝุน 
- พื้นทีโ่ครงการ - โครงการฯ มีการนำน้ำเสียที่ผานการบําบัดแลว (40-60 ลูกบาศกเมตร/วัน) 

หมุนเวียนมาใชในระบบ Wet Scrubber เพื่อดักจับฝุน 
- ภาคผนวก ข4 

 

- น้ำเสียที่ผานการบําบัดแลว (515.6-1,605.6 ลูกบาศกเมตร/วัน ) นําไปใชรด 
ตนไมในพื้นที่เกษตรกรรมและพื้นที่สีเขียวทั้งหมด 

- พื้นทีโ่ครงการ - โครงการฯ มีการนำน้ำเสียที่ผานการบําบัดแลว (515.6-1,605.6 ลูกบาศก
เมตร/วัน) นําไปใชรดตนไมในพื้นที่เกษตรกรรมและพื้นที่สีเขียวทั้งหมด 

- รูปที่ 2-16 
ภาคผนวก ข4 

- จัดใหมีเจาหนาที่ที่มีความรูความชํานาญควบคุมดูแลระบบบําบัดน้ำเสียของโครงการให
ทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพตามที่ออกแบบไว และในกรณีที่โครงการมีการขยายกาํลัง
การผลิต จําเปนตองมีการปรับปรุงระบบบําบัดน้ำเสียใหสอดคลองกับปริมาณน้ำเสีย
และภาระสารอินทรียที่เขาระบบบําบัด 

- พื้นทีโ่ครงการ - โครงการฯ มีเจาหนาที่ที่มีความรูความชํานาญในการควบคุมดูแลระบบบําบัด
น้ำเสียของโครงการใหทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพตามที่ออกแบบไว้ 

- ภาคผนวก ข5 
 

- ตรวจสอบดูแลเครื่องจักร และอุปกรณตางๆ ของระบบบําบัดน้ำเสียตามแผนการ
บํารุงรักษา (Preventive Maintenance) เพื่อใหระบบทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ
ตลอดระยะเวลาดําเนินการ 

- พื้นทีโ่ครงการ - โครงการฯ มีการตรวจสอบดูแลเครื่องจักร และอุปกรณตางๆ ของระบบ
บําบัดน้ำเสียให้เป็นไปตามแผนการบํารุงรักษา (Preventive Maintenance) 
เพื่อใหระบบทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพตลอดระยะเวลาดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข2 

- จัดใหมีมาตรการรองรับในกรณีที่ ไมสามารถนําน้ ำเสียที่ ผานการบําบัดไปใช้  
ประโยชนไดตามปกติ/ในฤดูฝน เชน มีบอพักน้ำเสียที่สามารถรองรับปริมาณน้ำเสีย 
ไดอยางเพียงพอ 

- พื้นทีโ่ครงการ - โครงการฯ มีบอพักน้ำเสียที่สามารถรองรับปริมาณน้ำเสียไดอยางเพียงพอ 
กรณีที่ไมสามารถนําน้ำเสียที่ผานการบําบัดไปใชป้ระโยชนไดตามปกติ 

- รูปที่ 2-17 
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โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ)  
                  บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

4. มูลฝอยและกากของเสีย     
ประกอบดวยกากของเสียจากกระบวนการผลิต ระบบเสริมการผลิต  
และมูลฝอยจากพนักงาน 

    

- มูลฝอยและกากของเสียจากการดําเนินโครงการโรงงานผลิตเอทานอล มีลักษณะ
สมบัติที่แตกตางกัน จึงมีมาตรการในการจัดการตามประเภทของมูลฝอยและ 
กากของเสีย ดังน้ี 

    

เศษดินทรายจากกระบวนการลางมันสําปะหลัง จัดใหมีภาชนะรองรับและ 
มีเจาหนาทีร่วบรวมเก็บขนเพื่อนําไปถมที่บริเวณดานหลังโครงการทุกวัน 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการจัดใหมีภาชนะรองรับเศษดินทรายจากระบวนการ 
ลางมันสําปะหลัง และเจาหนาที่ในการรวบรวมเก็บขนเพื่อนําไปถมที่
บริเวณดานหลังโครงการทุกวัน 

- รูปที่ 2-18 

เหงามันสําปะหลัง รวบรวมใสถุงกระสอบหรือภาชนะอื่นๆ ที่ไมแตกรั่วนําไปยัง 
ลานตาก เม่ือแหงจึงโมเปนช้ินเล็กๆ และใชเปนเช้ือเพลิง สําหรับผลิตไอน้ำ โดยมี
พนักงานรวบรวมและเก็บขนทุกวัน 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการรวบรวมเหงามันสําปะหลังใสถุงกระสอบหรือ
ภาชนะอื่นๆ ที่ไมแตกรั่วนําไปยังลานตากให้แหงแล้วจึงโมเปนช้ินเล็กๆ 
เพื่อใชเปนเช้ือเพลิงสําหรับผลิตไอน้ำ โดยมีพนักงานคอยรวบรวมและเก็บ
ขนทุกวัน 

- รูปที่ 2-19 

เปลือกมันสําปะหลัง จัดใหมีภาชนะรองรับแบบมีฝาปด (ไมแตกไมรั่ว) ขนาด 5  
ลูกบาศกเมตร และมีเจาหนาที่เก็บขนไปไวที่อาคารพักเปลือกดิบทุกวัน และ 
จําหนายใหกับเกษตรกรเพื่อนําไปทําปุย 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ใช้มันเส้นในกระบวนการผลิต จึงไม่มีภาชนะในการจัดเก็บ
เปลือกมันสำปะหลัง  

 

- - 

กากเอทานอลจากการกลั่น จะถูกลําเลียงไปยัง Fiber Drier Section เพื่อเขาสู 
Belt Press และอบใหแหงที่อุณหภูมิ 550 องศาเซลเซียส ดวย Rotary Drier  
จนมีความช้ืนนอยกวา 20 จัดเก็บในอาคารเก็บกากเอทานอล เพื่อรอจำหน่ายเป็น
ปุ๋ยและอาหารสัตว์ และในกรณีที่ไม่สามารถจําหนายได้จะนําไปใชเปนเช้ือเพลิง
สําหรับผลิตไอนํ้าใชในโครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ - กากเอทานอลจากการกลั่น ทางโครงการดำเนินการจัดเก็บในอาคารเก็บ
กากเอทานอล เพื่อรอจำหน่ายเป็นปุ๋ยและอาหารสัตว์ กรณีไม่สามารถ 
จําหนายทางโครงการจะนําไปใชเปนเช้ือเพลิงสําหรับผลิตไอน้ำเพื่อใช้ใน
โครงการ 

- รูปที่ 2-20 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                  2-14 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ)  
                  บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

4. มูลฝอยและกากของเสีย (ต่อ)     
ประกอบดวยกากของเสียจากกระบวนการผลิต ระบบเสริมการผลิต  
และมูลฝอยจากพนักงาน (ต่อ) 

    

มูลฝอยอันตราย ไดแก หลอดฟลูออเรสเซ็นต ถานหรือแบตเตอรี่ท่ีหมดอายุ จัดใหมี
ภาชนะรองรับที่มีฝาปดมิดชิด ไมแตกรั่วไวในบริเวณโครงการ โดยเตรียมพื้นที่
จัดเก็บแยกจากมูลฝอยทั่วไป/มูลฝอยจากพนักงาน ซึ่งจะมีพนักงานมาเก็บขนไปไวที่
อาคารพักขยะรวม ซึ่งแบงสวนการรองรับระหวางมูลฝอยอันตรายและมูลฝอยทั่วไป
และดําเนินการรวบรวมใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากทางราชการรับไปกำจัด 
ตอไป 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ มีภาชนะรองรับมูลฝอยอันตรายที่มีฝาปดมิดชิดไมแตกรั่วไวใน
บริเวณโครงการ โดยพื้นที่จัดเก็บแยกจากพื้นที่จัดเก็บมูลฝอยทั่วไปเพื่อ
รวบรวมส่งให้หน่วยงานที่ไดรับอนุญาตจากทางราชการรับไปกำจัดตอไป 

- รูปที่ 2-21 
รูปที่ 2-22 

ภาคผนวก ข6 

ตะกอนจากระบบบําบัดน้ำเสีย รวบรวมไปตากแหงที่ลานตากตะกอนและ 
จำหนายเปนปุยใหกับเกษตรกรในพื้นท่ี 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ มีการรวบรวมตะกอนจากระบบบําบัดน้ำเสีย ที่ตากแหง 
เรียบร้อยแล้วจากลานตากตะกอนจำหนายเปนปุยใหกับเกษตรกรในพื้นท่ี 

- รูปที่ 2-23 

ผงฝุนจากการบําบัดดวย Cyclone จัดใหมีภาชนะรองรับไมแตกไมรั่วและรวบรวม
เก็บขนไปยังอาคารสําหรับกองฝุน ขนาด 18×22  ตารางเมตร จากน้ันจึงรวบรวม
เพื่อนําไปใชเปนวัสดุปรับปรุงดินในพื้นทีโครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการจัดใหมีภาชนะรองรับผงฝุนจากการบําบัดดวย 
Cyclone ที่ไมแตกไมรั่ว และรวบรวมเก็บขนไปยังอาคารสําหรับกองฝุน 
ก่อนนำไปใช้เปนวัสดุปรับปรุงดินในพื้นทีโครงการ 

- รูปที่ 2-24 

มูลฝอยจากพนักงานและมูลฝอยทั่วไป ไดแก มูลฝอยที่เกิดจากการอุปโภคบริโภค
ของพนักงาน กระดาษ ถุงพลาสติก เปนตน จัดใหมีภาชนะรองรับแยกตามประเภท
มูลฝอยภายในพื้นที่โครงการและจัดให มีพนักงานรวบรวมไปไวที่อาคารพักขยะรวม
ของบริษัทฯ ทุกวัน มูล ฝอยที่ขายไดจะจําหนายใหกับพอคาในสวนที่ขายไมได้ 
จะจัดสงใหเทศบาลตําบลหนองใหญดําเนินการจัดการตอไป 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการจัดใหมีภาชนะรองรับมูลฝอยแยกตามประเภท
ภายในพื้นที่โครงการ และจัดใหมีพนักงานในการรวบรวมไปไวที่อาคารพัก
ขยะรวมของบริษัทฯ ทุกวัน มูลฝอยที่ขายไดจะจําหนายใหกับพอคาใน 
สวนที่ขายไมไดโครงการจะจัดสงใหเทศบาลตําบลหนองใหญดําเนินการ
จัดการตอไป 

- รูปที่ 2-21 
ภาคผนวก ข7 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                  2-15 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ)  
                  บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

5. ทรัพยากรทางชีวภาพ     
นิเวศวิทยาทางน้ำ     
- ปฏิบัติตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตรเทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม ฉบับที่ 4 
(พ.ศ.2539) เรื่อง กําหนดประเภทของโรงงานอุตสาหกรรมและนิคมอุตสาหกรรม 
เปนแหลงกําเนิดมลพิษที่จะตองถูกควบคุมการปลอยน้ำเสียลงสูแหลงน้ำสาธารณะ
หรือออกสูสิ่งแวดลอม ซึ่งตองมีมาตรการในการนําน้ำทิ้งดังกลาวไปใชประโยชน  
ซึ่งหามมิใหเจาของหรือผูครอบครองโรงงานอุตสาหกรรมปลอยน้ำเสียลงสูแหลงน้ำ
สาธารณะหรือออกสูสิ่งแวดลอม เวนแตน้ำเสียดังกลาวไมวาผานการบําบัดหรือไม่ 
ตองมีคุณภาพตามมาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและ 
สิ่งแวดลอม ฉบับที่ 3 (พ.ศ. 2539) ซึ่งหากคุณภาพไมเปนไปตามมาตรฐานฯ  
หามมิใหปลอยน้ำทิ้งลงสูแหลงน้ำสาธารณะ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ไม่มีการปล่อยน้ำเสียลงสู่แหล่งน้ำสาธารณะหรือออกสู่
สิ่งแวดล้อมภายนอกโครงการแต่อย่างใด เน่ืองจากน้ำเสียที่เกิดขึ้นทั้งหมด 
ทางโครงการได้นำกลับมาหมุนเวียนใช้ในพื้นท่ีโครงการ 

- - 

6. การคมนาคมขนส่ง      
- ขอความรวมมือใหพนักงานขับรถขนสงวัตถุดิบและผลิตภัณฑปฏิบัติตามกฎจราจร 
และขอบังคับในการใชเสนทางอยางเครงครัด เพื่อความปลอดภัยในการขนสง 

- พื้นท่ีโครงการ  - โครงการฯ จัดให้มีคู่มือและการอบรมใหพนักงานขับรถขนสงวัตถุดิบ 
และผลิตภัณฑปฏิบัติตามกฎจราจร และขอบังคับในการใชเสนทางอยาง
เครงครัด  

- ภาคผนวก ข8 

- กํากับดูแลการบรรจุและการบรรทุกของรถขนสงวัตถุดิบและผลิตภัณฑ ใหเปนไป
ตามกฎหมายและอยใูนลักษณะที่ปลอดภัย 

- พื้นท่ีโครงการ  - โครงการฯ ดำเนินการกํากับดูแลการบรรจุและการบรรทุกของรถ 
ขนสงวัตถุดิบและผลิตภัณฑ ใหเปนไปตามกฎหมายและอยูในลักษณะ 
ที่ปลอดภัย 

- ภาคผนวก ข9 

- กํากับดูแลใหรถบรรทุกผลิตภัณฑตองมีปาย/ ขอความเตือน ซึ่งระบุชนิด ปริมาณ
สารที่บรรทุก และวิธีปฏิบัติเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- พื้นท่ีโครงการ  - โครงการฯ ดำเนินการติดปาย/ ขอความเตือน ซึ่งระบุชนิด ปริมาณสาร 
ที่บรรทุก และวิธีปฏิบัติเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉินไว้ท่ีรถบรรทุกผลิตภัณฑ์ทุกคัน 
ตามที่มาตรการกำหนด 

- รูปที่ 2-25 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                  2-16 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ)  
                  บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

6. การคมนาคมขนส่ง (ต่อ)     
- กํากับดูแลใหพนักงานขับรถขนสงวัตถุดิบและผลิตภัณฑปฏิบัติตามกฎระเบียบ 
ความปลอดภัยของบริษัทฯ เม่ือเขามาในพื้นที่โครงการรวมถึงวิธีการปฏิบัติเม่ือเกิดเหตุ
ฉุกเฉิน 

- พื้นท่ีโครงการ  - โครงการฯ ดำเนินการกํากับดูแลใหพนักงานขับรถขนสงวัตถุดิบและ 
ผลิตภัณฑปฏิบัตติามกฎระเบียบความปลอดภัยของบริษัทฯ เม่ือเขามาใน
พื้นที่โครงการ และจำกัดความเร็วภายในโครงการ ไม่เกิน 30 กม./ซม.
รวมถึงวธีิการปฏิบัตเิม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน ตามที่มาตรการกำหนด 

- รูปที่ 2-26 

- ตรวจสอบและบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ พรอมทั้งสาเหตุ ความเสียหาย และ
แนวทางแกไขของรถทุกชนิดที่เกี่ยวของกับโครงการ เพื่อกําหนดแนวทางปองกันใน
กรณีท่ีอาจมีอุบัติเหตุเกิดขึ้นในอนาคต 

- พื้นท่ีโครงการ  - โครงการฯ ดำเนินการบันทึกสถิติการเกิดอุบัติ เหตุ พรอมทั้งสาเหตุ  
ความเสียหาย และแนวทางแกไขของรถทุกชนิดที่เกี่ยวของกับโครงการ  
โดยระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ไม่พบอุบัติเหตุที่เกิดขึ้น
จากการคมนาคมในพื้นท่ีโครงการ 

- ภาคผนวก ข10 

7. เศรษฐกิจและสังคม     
การดําเนินโครงการมีผลกระทบตอสภาพเศรษฐกิจและสังคมทั้งทางบวกและทางลบ     
- พิจารณาจางแรงงานในทองถิ่นเปนอันดับแรก ใหเขาทํางานในตําแหนงท่ีเหมาะสมกับ
ความรูความสามารถ เพื่อสงเสริมสภาพเศรษฐกิจ-สังคมของชุมชน และเปนการสราง
ความสัมพันธอันดีกับชุมชน 

- ชุมชนใกล้เคียง - โครงการฯ มีการว่าจ้างแรงงานในท้องถิ่นเป็นพนักงานของโครงการ โดย
ใหเขาทํางานในตําแหนงท่ีเหมาะสมกับความรูความสามารถ โดยปัจจุบันมี
แรงงานในท้องถ่ินประมาณร้อยละ 50.62 

- ภาคผนวก ข11 

- สรางความรูความเขาใจในกิจกรรมของโครงการใหชุมชนโดยรอบรับทราบ และเปด 
โอกาสใหมีการเยี่ยมชมการดําเนินงานของโครงการ เพื่อสรางความม่ันใจและความ 
เขาใจแกชุมชนเกี่ยวกับการดําเนินงานของโครงการ 

- ชุมชนใกล้เคียง - โครงการฯ ให้ความสำคัญและเปดโอกาสใหมีการเยี่ยมชมการดําเนินงาน
ของโครงการ เพื่อสรางความม่ันใจและความเขาใจแกชุมชนเกี่ยวกับการ
ดําเนินงานของโครงการ โดยล่าสุดดำเนินการเม่ือวันที่ 15 พฤศจิกายน 
พ.ศ. 2567 

- รูปที่ 2-27 
ภาคผนวก ข12 

- มีแผนงานดานชุมชนสัมพันธ โดยใหความชวยเหลือและสนับสนุนกิจกรรมของชุมชน
โดยรอบโครงการในรูปแบบตางๆ เชน การ ชวยเหลือปรับปรุงสาธารณประโยชนของ
ชุมชน การใหทุนการศึกษา/ อุปกรณการเรียนแกเด็กนักเรียน การเขารวมกิจกรรม 
ตางๆ ของชุมชนเปนตน 

- พื้นท่ีโครงการและ
ชุมชนใกล้เคียง 

- โครงการฯ ดำเนินการจัดทำแผนงานดานชุมชนสัมพันธ โดยใหความชวย
เหลือและสนับสนุนกิจกรรมของชุมชนโดยรอบโครงการ เชน สนับสนุน
ทุนการศึกษา ร่วมให้ความรู้นอกสถานที่ สนับสนุนการพัฒนาคุณภาพชีวิต
ร่วมกับอำเภอหนอใหญ่ เข้าร่วมกิจกรรมวันเด็กหรรษา สนับสนุนการจัด
กิจกรรมปีใหม่ และสนับสนุนระบบน้ำสะอาดให้กับโรงเรียน เปนตน 

- รูปที่ 2-28 
ภาคผนวก ข13  
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โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ)  
                  บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

7. เศรษฐกิจและสังคม (ต่อ)     
- โครงการควรสรางทัศนคติที่ดีและสรางความเช่ือม่ันใหกับชุมชน โดยตองมีการ

จัดการดานสิ่งแวดลอมใหเปนไปตามมาตรฐาน และขอกําหนดตามกฎระเบียบอยาง
เครงครัด และแสดงความจริงใจตอประชาชนในพื้นที่ เชน หากเกิดปญหาใดๆ จะตอง
แจงขอมูลที่เปนจริง และเขาดําเนินการแกไขปญหาในทันท ี

- ชุมชนใกล้เคียง - โครงการฯ ดำเนินการสรางทัศนคติที่ดีและสรางความเช่ือม่ันใหกับ
ชุมชน โดยมีการจัดการดานสิ่งแวดลอมใหเปนไปตามมาตรฐาน 
และขอกําหนดตามกฎระเบียบอยางเครงครัด และหากเกิดปญหา
ใดๆ ทางโครงการจะแจงขอมูลที่เปนจริง และเขาดําเนินการแกไข 
ปญหาในทันท ี

- ภาคผนวก ข14 

- มีขั้นตอนปฏิบัติสําหรับการรับเรื่องรองเรียน พรอมแบบฟอรมการรับขอรองเรียน  
ทัง้การรองเรียนจากบุคคลภายในบริษัทและการรองเรียนจากบุคคลภายนอก โดยจะมี
การตรวจสอบและแจงกลับผูรองเรียนในเบื้องตน 

- ชุมชนใกล้เคียง - โครงการฯ มีขั้นตอนปฏิบัติสําหรับการรับเรื่องรองเรียน พรอมแบบ
ฟอรมการรับขอรองเรียนจากบุคคลภายในบริษัทและบุคคลภายนอก 
โดยมีการตรวจสอบและแจงกลับผูรองเรียนในเบื้องตนเกี่ยวกับปัญหา
ที่เกิดขึ้น และดำเนินการแก้ไขปัญหาท่ีเกิดขึ้นโดยเร็วท่ีสุด 

- รูปที่ 2-29 
ภาคผนวก ข15 
ภาคผนวก ข16 
ภาคผนวก ข17 

8. สาธารณสุข     
สภาพสุขาภิบาลส่ิงแวดลอม รวมถึงมลสารจากการดําเนินงานอาจมีผลตอสภาวะ
สุขภาพของชุมชนบริเวณใกลเคียง 

    

- ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบตอคุณภาพอากาศอยางเครงค
รัดและสม่ําเสมอตลอดระยะเวลาดําเนินการ เพื่อมิใหเกิดความผิดพลาดซึ่งจะสงผล 
กระทบตอเน่ืองตอสภาพสาธารณสุขของคนในชุมชน  

- พื้นท่ีโครงการ  - โครงการฯ ยึดถือการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข
ผลกระทบตอคุณภาพอากาศอยางเครงครัด เพื่อมิใหเกิดความ
ผิดพลาดที่จะสงผลกระทบตอเน่ืองตอสภาพสาธารณสุขของคนใน
ชุมชน 

-      ภาคผนวก ก2                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

- ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมดานคุณภาพน้ำอย
างเครงครัดตลอดระยะเวลาดําเนินการ โดยปฏิบัติตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร   
เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม ฉบับที่ 4 (พ.ศ.2539) เรื่อง กําหนดประเภทของโรงงาน
อุตสาหกรรมและนิคมอุตสาหกรรม เปนแหลงกําเนิดมลพิษที่จะตองถูกควบคุมการ 
ปลอยน้ำเสียลงสูแหลงน้ำสาธารณะหรือออกสูสิ่งแวดลอม 

- พื้นท่ีโครงการ  - โครงการฯ ยึดถือการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข
ผลกระทบตอคุณภาพน้ำอยางเครงครัด 

- ภาคผนวก ก2 
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โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ)  
                  บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

8. สาธารณสุข (ต่อ)     
- มีระบบการจัดการมูลฝอยและกากของเสียอยางถูกสุขลักษณะและไมปลอยใหมีการ

ตกคางในพื้นที่โครงการ รวมถึงพื้นที่บริษัทฯ ซึ่งจะเปนแหลงเพาะและแพรพันธุของ
เช้ือโรคที่อาจสงผลกระทบดานสาธารณสุขตอพนักงานและชุมชนในบริเวณใกลเคียง 

- พื้นท่ีโครงการ  - โครงการฯ มีระบบการจัดการมูลฝอยและกากของเสียอยางถูก
สุขลักษณะและไมปลอยใหมีการตกคางในพื้นท่ีโครงการ รวมถึงพื้นที่
บริษัทฯ ซึ่งจะเปนแหลงเพาะและแพรพันธุของเช้ือโรคที่อาจสงผล 
กระทบดานสาธารณสุขตอพนักงานและชุมชนในบริเวณใกลเคียง 

- ภาคผนวก ข7 

- จัดใหมีระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการใหกับพนักงานอยางเพียงพอและ 
ถูกหลักสุขาภิบาล 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ จัดใหมีระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการใหกับ
พนักงานอยางเพียงพอและถูกหลักสุขาภิบาล 

- รูปที่ 2-30 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย     
การปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยและลดอุบัติเหตุที่อาจเกิดขึ้น     
- จัดใหมีการดําเนินงานดานอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสภาพแวดลอม โดย

กําหนดเปนนโยบายใหพนักงานยึดถือปฏิบัติควบคูไปกับหนาที่ประจํา และกําหนด
มาตรการดานความปลอดภัย ภายในพื้นท่ีทํางานโดยมีการจูงใจและประชาสัมพันธให
พนักงานถือปฏิบัติอยางเครงครัด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ จัดให้มีคู่มือความปลอดภัยในการทำงานและจัดอบรม
พนักงานเป็นประจำตามแผนการฝึกอบรม รวมทั้งฝึกอบรมพนักงาน
ที่เข้าใหม่ พร้อมทั้งมีการทดสอบพนักงานเพื่อวัดประสิทธิภาพของ
พนักงานด้วย 

- ภาคผนวก ข18 
ภาคผนวก ข19 
ภาคผนวก ข20 

 
- จัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลไวอยางเพียงพอและเหมาะสมกับลักษณะ

งานใหกับพนักงานทุกคน รวมทัง้อบรม แนะนําวิธีการใชที่ถูกตอง ตลอดจนวิธีการเก็บ
และการดูแลรักษาอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการจัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลไว
อยางเพียงพอและเหมาะสมกับลักษณะงานใหกับพนักงานทุกคน 
รวมทั้งอบรม แนะนําวิธีการใชที่ถูกตอง ตลอดจนวิธีการเก็บและการ
ดูแลรักษาอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 

- รูปที่ 2-31 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                  2-19 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ)  
                  บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
การปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยและลดอุบัติเหตุที่อาจเกิดขึ้น (ต่อ)     
- จัดใหมีการฝกอบรมพนักงาน ใหตระหนักในเรื่องความปลอดภัยในการทํางาน  

มีความรูความเขาใจในลักษณะงาน วิธีปฏิบัติงานที่ปลอดภัย คุณสมบัติของสารเคมีที่
เกี่ยวของ อันตรายและการปองกันแกไขท่ีถูกตอง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ จัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานเรื่องความปลอดภัยในการ
ทํางาน มีความรูความเขาใจในลักษณะงาน วิธีปฏิบัติงานที่ปลอดภัย 
คุณสมบัติของสารเคมีที่เกี่ยวของ อันตรายและการปองกันแกไขที่ 
ถูกตอง 

- ภาคผนวก ข20 

- จัดใหมีการฝกอบรมและซอมแผนในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินเปนประจําอยางนอยปละ 1 
ครั้ง เชน การซอมแผนฉุกเฉินกรณีเกิดเหตุเพลิงไหม และการซอมแผนฉุกเฉินกรณีเกิด
เหตุสารเคมีหกรั่วไหล เปนตน 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ จัดใหมีการฝกอบรมและซอมแผนในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
เปนประจําอยางนอยปละ 1 ครั้ง โดยในปี พ.ศ. 2567 มีการซอมแผน
ฉุกเฉินเม่ือวันที่ 25 ตุลาคม พ.ศ. 2567 

- รูปที่ 2-32 
ภาคผนวก ข21 

- ตรวจสอบประสิทธิภาพการทํางาน และบํารุงรักษาเครื่องจักรอุปกรณของโครงการ 
ตามแผนการซอมบํารุง (Preventive Maintenance) 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการจัดให้มีการตรวจสอบประสิทธิภาพการทํางาน 
และบํารุงรักษาเครื่องจักรและอุปกรณของโครงการ ตามแผนการซอม
บํารุง (Preventive Maintenance) ประจำป ี

- ภาคผนวก ข2 

การจัดการสภาพแวดลอมในการทํางานใหเหมาะสม     
- ดูแลสถานที่ทํางานใหอยใูนสภาพเรียบรอย ปลอดภัย เพื่อลดโอกาสเกิดอุบัติเหตุ - พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ จัดให้มีเจ้าหน้าที่ในการตรวจสอบดูแลสถานที่ให้อยู่ในสภาพ

เรียบร้อย ปลอดภัย เพื่อลดโอกาสการเกิดอุบัติเหตุ ตามที่มาตรการ
กำหนด 

- - 

- ระบุพื้นที่ท่ีจัดวาเปนพื้นที่อันตราย/พื้นที่เสี่ยง และติดตั้งปายเตือนเพื่อความปลอดภัย
ในการปฏิบัติงานในพื้นที่ดังกลาว รวมถึงกําหนดใหพนักงานทุกคนที่เขาปฏิบัติใน 
พื้นท่ีเสี่ยง/พื้นที่อันตรายตองสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการติดป้ายเตือนบริเวณพื้นที่อันตราย/พื้นที่เสี่ยง 
เพื่อความปลอดภัยในการปฏิบัติงานในพื้นที่ดังกลาว รวมถึงกําหนดให
พนักงานทุกคนที่เขาปฏิบัติในพื้นที่เสี่ยง/พื้นที่อันตรายตองสวมใส่ 
อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 

- รูปที่ 2-33 
ภาคผนวก ข22 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                  2-20 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ)  
                  บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
การจัดการสภาพแวดลอมในการทํางานใหเหมาะสม (ต่อ)     
- ติดตั้งระบบตรวจสอบและแจงเหตุเพลิงไหมในพื้นที่โครงการและพื้นท่ีเสี่ยง/พื้นท่ี
อันตราย และตรวจสอบอุปกรณดับเพลิงดังกลาวใหอยูในสภาพพรอมใชงาน 
อยเูสมอ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการติดตั้งระบบตรวจสอบและแจงเหตุเพลิงไหม้ในพื้นที่
โครงการและพื้นที่เสี่ยง/พื้นที่อันตราย และตรวจสอบอุปกรณดับเพลิง 
ใหอยใูนสภาพพรอมใชงานอยเูสมอ 

- รูปที่ 2-34 
ภาคผนวก ข22 

- บํารุงรักษาอุปกรณปองกันและระงับอัคคีภัย อุปกรณเตือนภัยและอุปกรณ  
ตรวจจับกาซทัง้หมดตามระยะเวลาท่ีกําหนด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ มีการตรวจสอบบํารุงรักษาอุปกรณปองกันและระงับอัคคีภัย 
อุปกรณเตือนภัยและอุปกรณตรวจจับกาซทัง้หมดตามระยะเวลาท่ีกําหนด 

- ภาคผนวก ข23 

- ติดตั้งที่ลางตาและฝกบัวฉุกเฉินในสถานที่ที่เกี่ยวของหรือมีโอกาสสัมผัสกับ
สารเคม ี

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ มีการติดตั้งที่ลางตาและฝกบัวฉุกเฉินในสถานที่ท่ีเกี่ยวของหรือ
มีโอกาสสัมผัสกับสารเคมี ตามที่มาตรการกำหนด 

- รูปที่ 2-35 

- จัดตั้งคณะกรรมการและเจาหนาที่ความปลอดภัยประจําพื้นที่โครงการเพื่อ
รับผิดชอบและดําเนินงานดานอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการจัดตั้งคณะกรรมการและเจาหนาที่ความปลอดภัย
ประจําพื้นที่โครงการ เพื่อรับผิดชอบและดําเนินงานดานอาชีวอนามัย 
และความปลอดภัยของโครงการ ตามที่มาตรการกำหนด 

- ภาคผนวก ข24 

- จัดใหมีเครื่องมือปฐมพยาบาลเบื้องตนในพื้นที่โครงการ พรอมกับทําเครื่องหมาย
ไวใหชัดเจน 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ มีเครื่องมือปฐมพยาบาลเบื้องตน รวมทั้งจัดให้มีพยาบาล
วิชาชีพประจำภายในพื้นท่ีโครงการ เม่ือเกิดกรณีฉุกเฉิน 

- รูปที่ 2-36 

- อบรมพนักงานใหรจูักการปฐมพยาบาลเบื้องตน - พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ จัดให้มีการอบรมให้กับพนักงานใหรูจักการปฐมพยาบาล 
เบื้องตนหากเกิดกรณีฉุกเฉิน 

- รูปที่ 2-37 
ภาคผนวก ข25 

- จัดใหมีการตรวจสุขภาพประจําปอยางนอยปละ 1 ครั้ง เพื่อเฝาระวังสุขภาพ
อนามัยของพนักงาน และเก็บบันทึกผลการตรวจสุขภาพขอ งพนักงาน 
เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดในปตอๆไป เพื่อกําหนดแนวทางแกไขผลกระทบท่ี
เกิดขึ้น 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ จัดใหมีการตรวจสุขภาพประจําปี อยางนอยปละ 1 ครั้ง เพื่อ 
เฝาระวังสุขภาพอนามัยของพนักงาน โดยในปี พ.ศ. 2567 ดำเนินการเม่ือ
วันที่ 23 กันยายน พ.ศ. 2567 

- ภาคผนวก ข26 
ภาคผนวก ข27 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                  2-21 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ)  
                  บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

10. สุนทรียภาพ     
- จัดใหมีพื้นที่สีเขียวภายในพื้นที่บริษัทฯ โดยมีการจัดภูมิสถาปตยตามความ

เหมาะสม มีการปลูกไมยืนตนเปนแนวกันชนตามขอบเขตรั้ว และดูแลรักษาพื้นที่
สีเขียวใหอยูในสภาพสวยงาม เพื่อคุณภาพชีวิตของพนักงาน โดยมีพื้นที่สีเขียว 
ไมนอยกวา 5% ของพื้นที่โครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ  - โครงการฯ จัดให้มีพื้นที่สีเขียวในพื้นที่โครงการ โดยมีการปลูกไมยืนตน 
เปนแนวกันชนตามขอบเขตรั้ว และดูแลรักษาพื้นที่สีเขียวใหอยูในสภาพ
สวยงาม เพื่อคุณภาพชีวิตของพนักงาน โดยมีพื้นที่สีเขียวไมนอยกวา 5% 
ของพื้นที่โครงการ  

- รูปที่ 2-38 
ภาคผนวก ข28 

11. ด้านความเส่ียงและอันตรายร้ายแรง     
มาตรการสําหรับการจัดเก็บสารเคมี     
- ถังที่ใชเก็บสารเคมี ขอตอและระบบทอตองทําจากวัสดุทนทานตอการกัดกรอน

และทนตอแรงดันสูง 
- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ มีการใช้ถังเก็บสารเคมีที่มีข้อต่อและระบบท่อที่ทำจากวัสดุ

ทนทานตอการกัดกรอนและทนตอแรงดันสูงมาใช้ในการเก็บสารเคม ี
- รูปที่ 2-39 

- ติดตั้งเครื่องวัดระดับทั้ง High Level Transmitter และ Low Level Transmit 
ที่ถังเก็บเพื่อควบคุมระดับการกักเก็บสูงสุดและตํ่าสุด โดยจะสงสัญญาณไปยัง
ระบบควบคุมและมีการตรวจสอบการทํางานเปนประจํา 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการติดตั้งเครื่องวัดระดับทั้ง High Level Transmitter 
และ Low Level Transmitter ที่ถังเก็บเพื่อควบคุมระดับการกักเก็บ
สูงสุดและตํ่าสุด โดยจะสงสัญญาณไปยังระบบควบคุมและมีการตรวจสอบ
การทํางานเปนประจําอย่างสม่ำเสมอ 

- รูปที่ 2-5 

- จัดใหมีคันคอนกรีตลอมรอบถังเก็บสารเคมี ที่สามารถรองรับปริมาณสารเคมีใน
กรณีท่ีเกิดการรั่วไหลไดทัง้หมด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการจัดทำคันคอนกรีตล้อมรอบถังเก็บสารเคมีทีส่ามารถ
รองรับปริมาณสารเคมีในกรณีที่เกิดการรั่วไหลไดทั้งหมด ตามที่มาตรการ
กำหนด 

- รูปที่ 2-40 
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โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ)  
                  บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

11. ด้านความเส่ียงและอันตรายร้ายแรง (ต่อ)     
มาตรการสําหรับกระบวนการผลิต     
- ระบบการกลั่นผลิตจากสเตนเลส สามารถทนทานตอการกัดกรอนและทนตอ 

แรงดันสูง 
- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ มีระบบการกลั่นผลิตจากสเตนเลสที่สามารถทนทานตอการ 

กัดกรอนและทนตอแรงดันสูง 
- รูปที่ 2-41 

 

- กําหนดพื้นที่บริเวณระบบกลั่นใหเปนแบบ Class 1 Type 1 โดยอุปกรณที่ตดิตั้ง 
ตองเปนแบบ Explosion Proof 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดอย่างเคร่งครัด โดยการกําหนด
พื้นที่บริเวณระบบกลั่นใหเปนแบบ Class 1 Type 1 โดยอุปกรณที่ติดตั้ง 
ตองเปนแบบ Explosion Proof 

- รูปที่ 2-42 

- ตดิตั้ง Pressure และ Temperature Transmitter ที่ระบบการกลั่น - พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดอย่างเคร่งครัด โดยการติดตั้ง 
Pressure และ Temperature Transmitter ที่ระบบการกลั่น 

- รูปที่ 2-43 

- ใหมีการติดตั้ง Gas Detector ใหครอบคลุมพื้นท่ีในระบบการกลั่น - พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ มีการติดตั้ง Gas Detector ใหครอบคลุมพื้นที่ในระบบการกลั่น 
ตามที่มาตรการกำหนด 

- รูปที่ 2-7 

- มีแผนการบํารุงรักษาหอกลั่นและปฏิบัติตามแผนอยางเครงครัด - พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดอย่างเคร่งครัด โดยการจัดให้มี
แผนการบํารุงรักษาหอกลั่นตามที่มาตรการกำหนด 

- ภาคผนวก ข29 

- ติดตั้งระบบปองกันและระงับอัคคีภัยใหครอบคลุมพื้นที่ เชน Fire Emergency,  
Fire Pump และถังดับเพลิง เปนตน 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการติดตั้งระบบปองกันและระงับอัคคีภัยครอบคลุมพื้นที่
ภายในโครงการ น Fire Emergency, Fire Pump และถังดับเพลิง เปนตน 

- รูปที่ 2-44 

- จัดใหมีแผนฉุกเฉินกรณีที่มีการรั่วไหล ระเบิดหรือเพลิงไหม อันเน่ืองจากระบบ
การกลั่น 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการจัดทำแผนฉุกเฉินกรณีที่มีการรั่วไหล ระเบิดหรือ 
เพลิงไหมอันเน่ืองจากระบบการกลั่น ตามที่มาตรการกำหนด 

- ภาคผนวก ข30 
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โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ)  
                  บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

11. ด้านความเส่ียงและอันตรายร้ายแรง (ต่อ)     
มาตรการสําหรับการจัดเก็บผลิตภัณฑ์      
- ถังที่ใชเก็บผลิตภัณฑตองทําจากวัสดุทนทานตอการกัดกรอนและทนตอแรงดันสูง - พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ มีการใช้ถังเก็บผลิตภัณฑ์ที่ทำจากวัสดุทนทานตอการกัดกรอน

และทนตอแรงดันสูง ตามที่มาตรการกำหนด 
- รูปที่ 2-6 

- ตดิตั้งเครื่องวัดระดับทั้ง High Level Transmitter และ Low Level Transmitter 
ที่ถังเก็บเพื่อควบคุมระดับการกักเก็บสูงสุดและตํ่าสุด โดยจะสงสัญญาณไปยังระบบ
ควบคุมและมีการตรวจสอบการทํางาน เปนประจํา 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการติดตั้งเครื่องวัดระดับทั้ง High Level Transmitter 
และ Low Level Transmitter ที่ถังเก็บเพื่อควบคุมระดับการกักเก็บ
สูงสุดและตํ่าสุด โดยจะสงสัญญาณไปยังระบบควบคุมและมีการตรวจสอบ
การทํางานเปนประจําอย่างสม่ำเสมอ 

- รูปที่ 2-5 

- ถังเก็บผลิตภัณฑตองลอมรอบดวยคันคอนกรีตที่สามารถรองรับปริมาณสารเคมีใน
กรณีท่ีเกิดการรั่วไหลไดทัง้หมด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการจัดทำคันคอนกรีตล้อมรอบถังเก็บผลิตภัณฑ์  
สามารถรองรับปริมาณสารเคมีในกรณีที่เกิดการรั่วไหลไดทั้งหมด ตามที่
มาตรการกำหนด 

- รูปที่ 2-40 

- กําหนดพื้นท่ีบริเวณ Tank Farm ใหเปนแบบ Class 1 Type 1 โดยอุปกรณที่ติดตั้ง 
  ตองเปนแบบ Explosion Proof 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดอย่างเคร่งครัด ในการกําหนด
พื้นที่บริเวณ Tank Farm ใหเปนแบบ Class 1 Type 1 โดยอุปกรณที่
ตดิตั้งตองเปนแบบ Explosion Proof 

- รูปที่ 2-42 

- ใหมีการติดตั้ง Gas Detector ใหครอบคลุมพื้นท่ี - พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ มีการติดตั้ง Gas Detector ใหครอบคลุมพื้นที่ทำงาน ตามที่
มาตรการกำหนด 

- รูปที่ 2-7 

- มีการติดตั้งสายลอฟาและระบบสายดินเพื่อปองกันการเกิดฟาผา - พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการติดตั้งสายลอฟาและระบบสายดินเพื่อปองกันการ
เกิดฟาผา ตามที่มาตรการกำหนด 

- รูปที่ 2-45 

- ตดิตั้งอุปกรณดับเพลิงชนิดโฟมไวใหเพียงพอตอการใชงาน - พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการติดตั้งอุปกรณดับเพลิงชนิดโฟมไวใหเพียงพอตอการ
ใชงานภายในพื้นท่ีโครงการ ตามที่มาตรการกำหนด 

- รูปที่ 2-46 

- มีการตรวจสอบสภาพถัง ระบบทอ ขอตอและวาลว รวมถึงการตรวจสอบบริเวณ
ลานถังเก็บผลิตภัณฑเปนประจํา 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ จัดให้มีเจ้าหน้าที่ในการตรวจสอบสภาพถัง ระบบทอขอตอ 
และวาลว รวมถึงตรวจสอบบริเวณลานถังเก็บผลิตภัณฑเปนประจํา 

- รูปที่ 2-47 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                  2-24 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ)  
                  บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

11. ด้านความเส่ียงและอันตรายร้ายแรง (ต่อ)     
มาตรการสําหรับระบบผลิตไอน้ำ     
- หมอผลิตไอน้ำของโครงการตองมีการติดตั้งอุปกรณดานความปลอดภัย ไดแก  

ลิ้นนิรภัย (Safety Valve) อยางนอย 2 ชุด, เครื่องวัดระดับน้ำชนิดหลอดแกว, 
เครื่องวัดความดันไอน้ำ (Pressure Gauge), Boiler Feed Water Pump, ลิ้นจาย
ไอน้ำ (Main Steam Valve), ติดตั้งลิ้นกันกลับ (Check  Valve), สัญญาณเตือน
อัตโนมัติ (Automatic Alarm) แจงอันตรายเม่ือระดับน้ำในหมอไอน้ำตํ่ากวา
ระดับใชงานปกติ, ฉนวนหุมทอจายไอน้ำและลิ้นปดเปด (Blow Down Valve) 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการติดตั้งอุปกรณดานความปลอดภัยของหมอผลิต 
ไอน้ำของโครงการ ตามมาตรการกำหนด เช่น ลิ้นนิรภัย (Safety 
Valve), เครื่องวัดระดับน้ำชนิดหลอดแกว, เครื่องวัดความดันไอน้ำ 
(Pressure Gauge), Boiler Feed Water Pump, ลิ้นจายไอน้ำ (Main 
Steam Valve), ติดตั้งลิ้นกันกลับ (Check  Valve), สัญญาณเตือน
อัตโนมัติ (Automatic Alarm) แจงอันตรายเม่ือระดับน้ำในหมอไอน้ำ
ตํ่ากวาระดับใชงานปกติ, ฉนวนหุมทอจายไอน้ำและลิ้นปดเปด (Blow 
Down Valve)  

- รูปที่ 2-48 
รูปที่ 2-49 
รูปที่ 2-50 
รูปที่ 2-51 
รูปที่ 2-52 
รูปที่ 2-53 
รูปที่ 2-54 

- ตดิตั้งระบบ Interlock เพื่อชวยการทํางานของระบบใหเกิดความปลอดภัย - พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดอย่างเคร่งครัด ในการติดตั้ง
ระบบ Interlock เพื่อชวยการทํางานของระบบใหเกิดความปลอดภัย 

- รูปที่ 2-56 

- บํารุงรักษาระบบการทํางานของ Make-up Valve, Safety Valve เปนประจํา - พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการบํารุงรักษาระบบการทํางานของ Make-up 
Valve, Safety Valve เปนประจํา 

- รูปที่ 2-48 
 

- มีการตรวจสภาพหมอไอน้ำประจําป - พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการตรวจสภาพหมอไอน้ำเป็นประจำทุกปี โดยล่าสุด
ดำเนินการเม่ือวันที่ 27 กรกฎาคม พ.ศ. 2567 

- ภาคผนวก ข31 

- ผคูวบคุมหมอผลิตไอน้ำตองไดรับการฝกอบรมตามกฎหมาย - พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ จัดให้มีผูควบคุมหมอผลิตไอน้ำและไดรับการฝกอบรมตาม
กฎหมายประจำพื้นท่ีโครงการ ตามที่มาตรการกำหนด 

- ภาคผนวก ข32 
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โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ)  
                  บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม สถานที่ดำเนนิการ 
รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการ  

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

หลักฐานและ 
เอกสารอ้างอิง 

11. ด้านความเส่ียงและอันตรายร้ายแรง (ต่อ)     
มาตรการสําหรับระบบผลิต Biogas     
- โครงสร้างของบ่อหมักต้องออกแบบให้มีความม่ันคงแข็งแรง - พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดอย่างเคร่งครัด โดยโครงสร้าง

ของบ่อหมักมีการออกแบบให้มีความม่ันคงแข็งแรง ตามที่มาตรการ
กำหนด 

- - 

- มีระบบควบคุมแรงดัน ตดิตั้งบริเวณท่อรวบรวมก๊าซของบ่อ Covered Lagoon - พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ จัดให้มีระบบควบคุมแรงดัน โดยติดตั้งบริเวณท่อรวบรวม
ก๊าซของบ่อ Covered Lagoon ตามที่มาตรการกำหนด 

- - 

- มีการบํารุงรักษาระบบ Bio gas เปนประจํา - พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ มีการบํารุงรักษาระบบ Biogas เปนประจํา ตามที่มาตรการ
กำหนด 

- - 

- มีการติดตั้งสายลอฟาและระบบสายดินเพื่อปองกันการเกิดฟาผา - พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ดำเนินการติดตั้งสายลอฟาและระบบสายดินเพื่อปองกันการ
เกิดฟาผา ตามที่มาตรการกำหนด 

- รูปที่ 2-46 

- อุปกรณที่ติดตั้งบริเวณระบบผลิต Bio-gas ตองเปนแบบ Explosion Proof - พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดอย่างเคร่งครัด ในการติดตั้ง
อุปกรณที่ติดตั้งบริเวณระบบผลิต Biogas ตองเปนแบบ Explosion 
Proof 

- รูปที่ 2-43 

- ติดตั้งตัวเผาก๊าซส่วนเกิน (Flare) ในกรณีที่ความดันในถังเก็บก๊าซมากเกินไปหรือ
ในกรณีฉุกเฉินที่ต้องมีการระบายก๊าซออกสู่บรรยากาศ โดยติดตั้งตามมาตรฐาน
ความปลอดภัยที่เหมาะสม 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการฯ ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดอย่างเคร่งครัด ในการติดตั้งตัว
เผาก๊าซส่วนเกิน (Flare) ในกรณีที่ความดันในถังเก็บก๊าซมากเกินไป
หรือในกรณีฉุกเฉินที่ต้องมีการระบายก๊าซออกสู่บรรยากาศ โดยติดตั้ง
ตามมาตรฐานความปลอดภัยที่เหมาะสม 

- รูปที่ 2-9 
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โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

รูปประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดดังนี้ 

  

รูปที ่2-1 ถุงกรอง (Bag Filter) 
รูปที ่2-2 อุปกรณอะไหลสำหรับ 

อุปกรณดักฝนุแบบถุงกรอง 

  

รูปที ่2-3  ระบบบำบัดแบบ Multi cyclone รูปที ่2-4  Spray Tower  

  

รูปที ่2-5 เคร่ืองวัดระดับ Low level transmitter และ 
High level transmitter ของถงัเก็บสำรองเอทานอล 

รูปที ่2-6 ถังเก็บสำรองเอทานอล 
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

รูปประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดดังนี้ 

  

รูปที ่2-7 การติดต้ัง Gas Detector รูปที ่2-8 ระบบผลิตไอน้ำและไฟฟา 

  

รูปที ่2-8 (ต่อ) ระบบผลิตไอน้ำและไฟฟา รูปที ่2-9 การติดต้ังตัวเผาก๊าซส่วนเกิน (Flare) 

  

รูปที ่2-10 ระบบบำบัดน้ำเสีย รูปที ่2-11 การขุดลอกตะกอน 
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ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 รูปประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดดังนี้ 

  
รูปที ่2-12 ต้นไม้ยืนต้นรอบระบบบำบัดน้ำเสียและลานตากตะกอน 

  

รูปที ่2-13 ฝาครอบเคร่ืองจักร  
เพ่ือลดระดับเสียงที่เกิดขึ้น 

รูปที ่2-14 ป้ายเตือนบริเวณ 
ที่มีเสียงดังเกินกว่า 85 dB(A) 

  

รูปที่ 2-15 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง รูปที่ 2-16 การรดน้ำตนไมใน 
พ้ืนที่เกษตรกรรมและพ้ืนที่สีเขียว 
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ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

รูปประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดดังนี้ 

  

รูปที ่2-17 บ่อพักน้ำเสีย 
รูปที ่2-18 ภาชนะรองรับเศษดินทราย 

จากกระบวนการล้างมันสำปะหลงั 

  

รูปที ่2-19 กระสอบ/ภาชนะสำหรับใส่เหง้ามันสำปะหลัง รูปที ่2-20 อาคารเก็บกากเอทานอล 

  

รูปที ่2-21 ภาชนะรองรับมูลฝอย (มูลฝอยอันตราย/มูลฝอยทั่วไป/มูลฝอยรีไซเคิล) 
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ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

รูปประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดดังนี้ 

  

รูปที ่2-22 พ้ืนที่จัดเก็บมูลฝอย รูปที ่2-23 ลานตากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย 

  

รูปที ่2-24 ภาชนะรองรับผงฝุ่นจากการบำบัดด้วย Cyclone 

  

รูปที ่2-25 ป้าย/ข้อความเตือนซึ่งระบุชนิด ปริมาณสารที่รถบรรทุก 
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ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดดังนี้ 

  
รูปที ่2-26 ป้ายจำกัดความเร็วภายในโครงการ  

ไม่เกิน 30 กม./ซม. 
รูปที ่2-27 การเย่ียมชมการดำเนินการของโครงการ 

  

  

รูปที ่2-28 กิจกรรมมวลชนสัมพนัธ์  
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ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดดังนี้ 

  
รูปที ่2-29 กล่อง/ตู้รับเร่ืองร้องเรียนของโครงการ รูปที ่2-30 ห้องน้ำ/ห้องสุขา 

  

รูปที ่2-31 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล และพนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบคุคล 

  

รูปที ่2-32 ซ้อมเหตุฉุกเฉิน/ซ้อมอพยพหนีไฟ 
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ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

รูปประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดดังนี้ 

  

  

รูปที ่2-33 ป้ายเตือนระบุพ้ืนที่อันตราย/พ้ืนที่เสี่ยง 

 

 

รูปที ่2-34 ระบบตรวจสอบและแจ้งเหตุเพลิงไหม้ในพื้นที่โครงการ 
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ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

รูปประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดดังนี้ 

  

รูปที ่2-35 ติดต้ังท่ีล้างตา / ฝักบัวฉุกเฉิน 
รูปที ่2-36 เคร่ืองมือ/อุปกรณ์ปฐมพยาบาล และพยาบาล

วิชาชีพประจำภายในพื้นที่โครงการ 

  

รูปที ่2-36 (ต่อ) เคร่ืองมือ/อุปกรณ์ปฐมพยาบาล และพยาบาลวิชาชีพประจำภายในพืน้ที่โครงการ 

  

รูปที ่2-37 อบรมพนักงานเร่ืองการปฐมพยาบาลเบื้องต้น 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                              2-35 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567  
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดดังนี้ 

  

  

รูปที ่2-38 พ้ืนที่สีเขียวภายในโครงการ 

  

รูปที ่2-39 ถังเก็บสารเคมี ข้อต่อและระบบท่อ รูปที ่2-40 คันคอนกรีตล้อมรอบถังเก็บสารเคมี 
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ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

รูปประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดดังนี้ 

 
 

รูปที ่2-41 บริเวณระบบกลั่น รูปที ่2-42 อุปกรณที่ติดต้ังแบบ Explosion Proof 

  

รูปที ่2-43 ติดต้ัง Pressure และ Temperature Transmitter ที่ระบบการกลั่น 

  

รูปที ่2-44 ระบบปองกันและระงบัอัคคีภัย เชน Fire Emergency, Fire Pump และถังดับเพลิง 
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ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดดังนี้ 

  

  

รูปที ่2-44 (ต่อ) ระบบปองกันและระงับอัคคีภัย เชน Fire Emergency, Fire Pump และถังดับเพลิง  

  

รูปที ่2-45 สายล่อฟ้าและระบบสายดินป้องกันการเกิดฟ้าผ่าภายในพื้นที่โครงการ 
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ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

รูปประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดดังนี้ 

  
รูปที ่2-46 อุปกรณดับเพลิงชนิดโฟม 

  

รูปที ่2-47 เจ้าหน้าที่ตรวจสอบ  
สภาพถัง ระบบท่อ ข้อต่อ และวาล์ว 

รูปที ่2-48 Safety Valve 

  

รูปที ่2-49 เคร่ืองวัดระดับน้ำชนิดหลอดแกว รูปที ่2-50 Pressure Gauge 
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รูปประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดดังนี้ 

  

รูปที ่2-51 Boiler Feed Water Pump รูปที ่2-52 ลิ้นจายไอน้ำ (Main Steam Valve) 

  

รูปที ่2-53 ลิ้นกันกลับ (Check Valve) รูปที ่2-54 สัญญาณเตือนอัตโนมัติ (Automatic Alarm) 

  

รูปที ่2-55 ลิ้นปิดเปิด (Blow Down Valve) รูปที ่2-56 ระบบ Interlock 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                              2-40 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567  
บริษัท พี.เอส.ซี. สตาร์ช โปรดักส์ จำกัด (มหาชน) 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 


